(Rev. 2.3_08-2022)

T

ISTRUZIONI DI SMONTAGGIO
E MONTAGGIO
DELLE POMPE PER VUOTO
AD ANELLO DI LIQUIDO
AD UNO STADIO
CON TENUTA MECCANICA

TRMB 25-30 + 50-300
TRVB 40-110 + 50-300




PREMESSE

Queste istruzioni sono indirizzate al manutentore in caso di manutenzione e riparazione delle pompe in oggetto:

TRMB 25-30 & 25-60
TRMB 32-50 & 32-75

TRMB & TRVB 40-110 - 40-150 - 40-200
TRMB & TRVB 50-300

Le suddette istruzioni sono accompagnate ed integrate dal "MANUALE OPERATIVO DELLE POMPE PER VUOTOQO" che

costituisce un riferimento per la sicurezza di impiego e per gli interventi di installazione, manutenzione e riparazione delle pompe.

Comunque, prima di intervenire sulla pompa, € opportuno attenersi alle prescrizioni di sicurezza elencate nei capitoli 2 e 15 di

tale manuale, ed € indispensabile:;

- procurarsi ed indossare l'opportuno abbigliamento di protezione (elmetto, occhiali, guanti, scarpe, ecc.)

- togliere la tensione di alimentazione

- chiudere le valvole in aspirazione e del circuito di alimentazione

- scollegare la pompa dall'impianto facendo la massima attenzione a non danneggiare alcun componente

- se la pompa trasporta gas e/o liquidi pericolosi adottare le necessarie misure di sicurezza

- scaricare il corpo aspirante/premente dal liquido pompato attraverso i foro di drenaggio e, se necessario, bonificare
tutta la pompa.

Sulla targhetta delle pompe sono stampigliati il tipo ed il numero di matricola, fare sempre riferimento a questo numero
per l'ordinazione di parti di ricambio o per la richiesta di ulteriori informazioni tecniche: percio si consiglia di non togliere
la targhetta o, se fosse necessario farlo, riportare il numero di matricola sulla pompa (per esempio sulla flangia).

Se le informazioni fornite non sono considerate sufficienti e/o non facilmente comprensibili e/0 sono necessarie ulteriori
informazioni, contattare la POMPETRAVAINI che, nel caso le difficolta persistano, indichera il proprio Service piu vicino
al cliente o consigliera di inviare la pompa alle proprie officine.

Le riparazioni e gli interventi effettuati dal cliente sulla pompa non saranno garantiti dal fornitore.

N.B.: I numeri denominati VDMA identificano tutti i particolari, diversi fra loro, che compongono le pompe; essi possono
essere consultati nella nomenclatura del capitolo 4 e nelle sezioni del capitolo 5.
Tutti i disegni rappresentati sono puramente schematici e non impegnativi.
Per ulteriori informazioni consultare la POMPETRAVAINI.
Per i valori delle coppie di serraggio dei vari diametri delle viti e delle ghiere vedere la fig. 5.
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I liquidi ed i gas trattati dalle pompe ed anche i loro stessi componenti potrebbero essere potenzialmente
dannosi per le persone e per I'ambiente: provvedere al loro eventuale smaltimento conformemente alle
leggi vigenti e ad una corretta gestione dell'ambiente circostante.

Il presente manuale non e destinato alle pompe soggette alla Direttiva ATEX 94/9/CE. Se la pompa
fosse destinata all'uso in ambienti soggetti all'applicazione della Direttiva ATEX 99/92/CE oppure la
targhetta della pompa riporta la marcatura ATEX, non si deve assolutamente procedere all’avvio ma &
necessario rivolgersi alla POMPETRAVAINI per chiarimenti.

Per le pompe soggette alla Direttiva ATEX 94/9/CE & disponibile un manuale integrativo dedicato.

Nel redigere il presente manuale & stato fatto ogni sforzo per aiutare al meglio I'utilizzatore nell’'uso piu corretto della pompa o del sistema per evitare
qualsiasi possibile utilizzo inopportuno o danno accidentale. Qualora ci fossero incomprensioni, difficolta od errori, vogliate cortesemente segnalarceli.
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1 - SMONTAGGIO DELLA POMPA

1.1 - SMONTAGGIO DELLE POMPE SERIE “TRMB”

Svitare le viti T.C.E.l. VDMA 914 che tengono fissato il corpo aspirante/premente VDMA 101 che potra cosi essere
staccato dal resto della pompa.

Togliere le viti T.C.E.l. VDMA 914.1 del coperchio in lamiera VDMA 180.6 posto sulla finestrella del corpo
aspirante/premente (per la serie “25” svitare il tappo VDMA 903.1) e controllare che la speciale valvola di regolazione
comprendente la parte in lamiera VDMA 180.5 sia in ordine, in particolare che la parte in Teflon VDMA 400.9 sia intatta.
Controllare che la parte interna del corpo aspirante/premente non presenti anomalie (usura, corrosione, rotture, ecc.).
Svitare il/i dado/i di bloccaggio VDMA 920 o0 922 o la/e ghiera/le VDMA 923 o0 923.1 ed estrarre la girante VDMA 230
dall'albero controllando che anch'essa non presenti anomalie e/od usure.

Togliere la linguetta VDMA 940.1 dall'albero, gli eventuali anelli spallamento e 'anello distanziale VDMA 485.

Togliere il corpo posteriore VDMA 120 dal motore elettrico VDMA 801 svitando le viti di fissaggio T.E. VDMA 901.1 o
T.C.E.l. VDMA 914.2.

In questo modo sara sfilata dall'albero anche la parte rotante della tenuta meccanica VDMA 433.2.

Espellere con una leggera pressione la parte fissa della tenuta meccanica dal corpo posteriore.

Per le pompe serie “32”, verificare l'integrita dell'anello Elicel di sicurezza (filetto riportato autobloccante) posto nel foro
assiale filettato dell'albero del motore elettrico.

Procedere all’analisi dei pezzi da sostituire (solo con ricambi originali POMPETRAVAINI) dopo aver verificato il grado di
usura e di integrita di ogni componente.

E’ buona norma sostituire tutti i componenti (tenuta meccanica, guarnizioni, ecc.) che presentano evidenti segni di usura.

1.2 - SMONTAGGIO DELLE POMPE SERIE “TRVB”

Dopo aver tolto il gruppo elettropompa dall'impianto procedere, se necessario, allo smontaggio del motore.

In questo caso, svitare i bulloni VDMA 901.8 o le viti T.E. VDMA 901.2 ed allontanare il motore, in seguito sfilare la rete
di protezione del giunto VDMA 685.

Svitare le viti T.C.E.l. VDMA 914 in modo di poter separare il corpo aspirante/premente VDMA 101 dal resto della pompa.
Togliere le/a ghiere/a di bloccaggio VDMA 922 o0 923 tenendo ferma la girante VDMA 230 e sfilare quest’ultima dall’albero
VDMA 210.

Estrarre la linguetta VDMA 940.1 e togliere I'anello distanziale girante VDMA 485.

Sfilare la parte rotante della tenuta meccanica VDMA 433.2 dall’albero VDMA 210 e la parte fissa dal supporto VDMA
330 0 353.

Per smontare il supporto, allentare le viti T.C.E.l. VDMA 914.3 ed, esercitando una leggera pressione, sfilare I'albero
VDMA 210 dal supporto VDMA 330 o 353 dal lato comando.

Con un estrattore idoneo rimuovere il semigiunto presente sull’estremita lato comando dell’albero e la linguetta di
trascinamento VDMA 940.

Sfilare I'anello paraspruzzi VDMA 507.

Togliere I'anello Seeger VDMA 932.2 e I'anello distanziale VDMA 505.2, rimuovere il coperchio di regolazione VDMA 360
dall’'albero ponendo attenzione all’'anello elastico VDMA 935.

Sfilare 'anello V-Ring VDMA 411.

Tenendo fermo 'albero svitare la ghiera di bloccaggio VDMA 923, poi togliere I'anello Seeger VDMA 932.

Rimuovere i cuscinetti a sfere VDMA 320 e 320.1 con l'ausilio di un estrattore idoneo.

Procedere all’analisi dei pezzi da sostituire (solo con ricambi originali POMPETRAVAINI) dopo aver verificato il grado di
usura e di integrita di ogni componente.

E’ buona norma sostituire tutti i componenti (cuscinetti, tenuta meccanica, guarnizioni, ecc.) che presentano evidenti
segni di usura.
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2 - MONTAGGIO DELLA POMPA

2.1 - MONTAGGIO DELLE POMPE SERIE “TRMB”

Iniziare il montaggio inserendo la parte fissa della tenuta meccanica VDMA 433.2 nel corpo posteriore VDMA 120 dopo
aver lubrificando I'anello "O-Ring" con liquido compatibile (per le dimensioni delle tenute meccaniche vedere le fig. 1 0 2
e latab. 1).

Fig. 1 - Disegno tipico di tenuta meccanica Fig. 2 - Disegno tipico di tenuta meccanica
TRMB 25 - 32 e 40-110 & 150 TRMB 40-200 & 50-300
TRVB 40-110 & 150 TRVB 40-200 & 50-300

940.1 485 4332 940.1 485 433.2
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Mettere il motore elettrico VDMA 801 in posizione

verticale, fissare alla flangia il corpo posteriore tramite le Tab. 1
viti T.E. VDMA 901 o T.C.E.l. VDMA 914.2 tenendo i fori  PIMENSIONI PER LE TENUTE MECCANICHE (IN MM)
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per le spine VDMA 562 orientati, per le pompe serie “25

& 32", dalla parte dei piedi del motore elettrico, per le POMPA TIPO dhé | D7H8 | L1405
pompe serie “40 & 50", dalla parte opposta ai piedi del TRMB 25-30 22 37 37,5
motore elettrico ed evitando di scalzare la parte fissa della TRMB 25-60 24 39 40
tenuta meccanica. TRMB 32-50

Non serrare completamente le 4 viti T.E. VDMA 901. TRMB 32-75 28 43

Verificare che la girante sia piu bassa rispetto all'altezza TRMB & TRVB 40-110 35 50 42,5
dell'alloggiamento del corpo aspirante/premente VDMA TRMB & TRVB 40-150

101 nel quale essa dovra essere inserita (per le tolleranze TRMB & TRVB 40-200

vedere la fig. 3). Nel caso che la girante fosse piu alta, TRMB & TRVB 50-300 45 63 45

sara necessario abbassarla lavorandola

meccanicamente. . , o 0,20-0,30 mm (serie “32")
Eseguire un pre-montaggio dell'anello distanziale VDMA 485 e 0,30-0,40 mm (serie “40 & 50”) |

successivamente della girante VDMA 230 sull'albero motore. Agire con degli
eventuali anelli di spallamento da inserire tra I'anello distanziale e la girante
in modo da tenere quest'ultima sollevata di 0,10 - 0,20 mm (secondo la serie
della pompa) rispetto al piano del corpo posteriore VDMA 120 (cio portera la
girante ad avere un giuoco identico su entrambi i lati nell'alloggiamento del
corpo aspirante/premente, vedere la fig. 4). Smontare la girante e I'anello
distanziale con gli eventuali anelli di spallamento determinati
precedentemente e passare all'assemblaggio finale. Calzare sull'albero la
parte rotante della tenuta meccanica VDMA 433.2 lubrificando gli anelli O-
Ring e l'albero stesso, curando la pulizia delle 2 facce di contatto della tenuta
stessa. — _
Posizionare l'anello distanziale VDMA 485 con gli eventuali anelli di Fig. 3
spallamento determinati precedentemente sull'albero.

Comprimere la molla della tenuta meccanica agendo sull'anello distanziale e inserire la linguetta VDMA 940.1.

Montare la girante e bloccarla sull'albero con I'apposito/i dado/i VDMA 920 o 922 o la ghiera/le VDMA 923 o 923.1
utilizzando una chiave dinamometrica (per il valore della coppia di serraggio vedere la fig. 5).

Inserire negli appositi fori le 2 spine di riferimento VDMA 562.

Mettere uno strato di collante del tipo "Loctite 510" sul corpo aspirante/premente VDMA 101 e posizionare quest'ultimo
sul corpo posteriore VDMA 120 centrando le 2 spine di riferimento.
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Montare le viti T.C.E.l. VDMA 914 con le rondelle elastiche VDMA
554.5 e serrarle utilizzando una chiave dinamometrica (per il valore
della coppia di serraggio vedere la fig. 5).

Mettere la pompa in orizzontale e verificare con un livello a bolla
I'orizzontalita delle bocche del corpo aspirante/premente allentando
ed, in seguito, serrando a fondo le viti T.E. VDMA 901 o T.C.E.l.
VDMA 914.2 di fissaggio del corpo posteriore al motore elettrico.
Verificare che la pompa giri liberamente a mano agendo sull'albero
motore dal lato ventola inserendo nell'albero stesso una vite che
serva allo scopo. Per verificare I'esatto montaggio e la perfetta
tenuta idraulica della pompa eseguire, a distanza di circa 2 ore per
lasciare asciugare il collante, una prova idrostatica con una
pressione massima di 3 bar.

2.2 - MONTAGGIO DELLE POMPE SERIE “TRVB”

(Per le dimensioni della tenuta meccanica e dei cuscinetti a sfere
vedere lefig.1lo2eletab. 1 e 2).

Pulire con cura tutti i pezzi smontati utilizzando attrezzature idonee
e liquidi compatibili al materiale della pompa e degli elastomeri. |
cuscinetti devono essere lavati con uno sgrassante (tipo gasolio),
lasciati asciugare ed, in seguito, oleati.

Eventuali anelli di spallamento
da aggiungere

A e =
U
<
0,10-0,20 mm 0,10-0,20 mm

Fig. 4

Per facilitare il loro rimontaggio sull’albero € opportuno scaldarli separatamente a circa 80°C.
Stringere I'albero VDMA 210 in una morsa, inserire il cuscinetto a sfere lato comando VDMA 320 bloccandolo con la
ghiera bloccaggio cuscinetto VDMA 923, successivamente infilare I'anello V-Ring VDMA 411.
Introdurre I'anello elastico VDMA 935 nel coperchio di regolazione VDMA 360, in quest'ultimo infilare I'albero con il
cuscinetto. Posizionare I'anello di spallamento VDMA 505.2 esercitando una pressione sufficiente a comprimere I'anello

elastico per poter inserire I'anello Seeger VDMA 932.2.

Se previsto, infilare 'anello spallamento VDMA 505.1  Tab. 2 - TIPI E DIMENSIONI DEI CUSCINETTI A SFERE

nel lato opposto dell’albero (lato girante).

Successivamente introdurre il cuscinetto a sfere VDMA POMPA TIPI di CUSCINETTI

320 o 320.1, posizionare I'anello Seeger VDMA 932 ed TIPO LATO OPPOSTO LATO
infilare I'anello paraspruzzi VDMA 507. COMANDO COMANDO
Inserire I'albero con i cuscinetti a sfere nel supporto TRVB 40-110 N° 1 6208-2ZR N° 1 6208-2ZR
VDMA 330 o 353 e serrare le viti T.C.E.Il. VDMA 914.3. TRVB 40-150 (40x80x18) (40x80x18)
Lubrificando con liquido compatibile, comprimere la TRVB 40-200 N° 1 6210-2ZR N° 1 6208-2ZR
parte fissa della tenuta meccanica VDMA 433.2 nel TRVB 50-300 (50x90x20) (40x80x18)
supporto (o nella piastra posteriore VDMA 120

precedentemente posizionata sul supporto, se la pompa 300

€ in esecuzione “A3") e calzare la parte rotante

sull’albero. Verificare che la girante sia piu bassa /
rispetto all'altezza dell'alloggiamento del corpo 200

aspirante/premente VDMA 101 nel quale essa dovra /
essere inserita (per le tolleranze vedere la fig. 3). Nel 150 /

caso che la girante fosse piu alta, sara necessario
abbassarla lavorandola meccanicamente.

Inserire I'anello distanziale girante e tenuta meccanica e 100
VDMA 485, introdurre la linguetta VDMA 940.1, infilare =z gg
la girante VDMA 230 e stringere la ghiera VDMA 923 0 £ 70
923.1. Questa serie di pompe permette la regolazione -c% 60
assiale della girante nel relativo corpo 2 50
aspirante/premente VDMA 101 dall’'esterno, spostando &

il coperchio di regolazione VDMA 360 tramite gli appositi ~ »? 40
grani VDMA 904. 2
Percio regolare in posizione la girante allentando le viti % 30
T.C.E.l. VDMA 914.3 ed i dadi VDMA 920 e stringendo >
contemporaneamente i grani VDMA 904 fino a portare il

piano posteriore della girante ad una distanza di 0,10- 20
0,20 mm dal piano del supporto (o dalla piastra
posteriore VDMA 120 se in esecuzione “A3”). 15
A questo punto stringere i dadi VDMA 920 e le viti

T.C.E.l. VDMA 914.3. Mettere uno strato di collante del 10

tipo “Loctite 510” sul corpo aspirante/premente VDMA

101 e, centrando le 2 spine VDMA 562, posizionare il

corpo stesso sul supporto stringendo uniformemente le

viti T.C.E.Il. VDMA 914. Fig. 5 -
Prima di ricollegare la pompa al motore verificare che la

stessa giri liberamente a mano agendo sull’albero.
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Diametro dei filetti delle viti in mm

COPPIA DI SERRAGGIO DEI VARI DIAMETRI
DELLE VITI E DELLE GHIERE
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Per verificare I'esatto montaggio e la perfetta tenuta idraulica della pompa eseguire, a distanza di circa 2 ore per lasciare
asciugare il collante, una prova idrostatica con una pressione massima di 3 bar.

3 - PARTI DI RICAMBIO CONSIGLIATE

Per mantenere un efficiente servizio & consigliabile, all'atto dell'ordinazione della pompa, dotarsi di una scorta minima di
ricambi sufficienti a far fronte ad eventuali guasti, specialmente quando non siano installate pompe di riserva.
Quindi, come minimo, & opportuno tenere a magazzino, secondo il tipo di pompa:

Pompe serie “TRMB” Pompe serie “TRVB”
1 Girante 1 Girante
1 Tenuta meccanica 1 Albero completo
1 Motore elettrico 2 Cuscinetti a sfere
1 Sigillante per piani 1 Tenuta meccanica
1 Anello Elicel di sicurezza (per pompe serie “32”) 1 Anello V-Ring
1 Sigillante per piani
1 Serie ditasselli del giunto di trasmissione

Per una migliore gestione, la norma VDMA 24296 suggerisce comungue il migliore quantitativo dei pezzi di ricambio da
tenere a magazzino in funzione del numero di pompe installate. Sulla targhetta della pompa sono stampigliati il tipo,
I'anno di costruzione ed il numero di matricola: fare sempre riferimento a quest'ultimo per I'ordinazione dei ricambi. Il tipo,
il numero di riferimento (VDMA) e la designazione dei singoli pezzi, come indicati nella nomenclatura del capitolo 4 e nei
disegni in sezione del capitolo 5, sono ulteriori informazioni utili all'esatta individuazione della pompa e degli elementi in
questione.

Si raccomanda I'utilizzo di ricambi originali: qualora cid non fosse rispettato la POMPETRAVAINI si riterra sollevata da
ogni responsabilita per eventuali danni causati da parti di ricambio non originali.

4 - NOMENCLATURA DEI COMPONENTI DELLE POMPE

VI:I)\I'\!IA DENOMINAZIONE VI:I)\II\:IA DENOMINAZIONE
101 | Corpo aspirante/premente 554.3 | Rondella elastica
110 | Distanziale 554.5 |Rondella elastica
120 | Corpo o piastra posteriore 554.6 | Rondella elastica
180.5 |Piastra valvola 554.8 |Rondella elastica
180.6 | Coperchio di chiusura 562... |Spina
183 | Piede appoggio 672.S | Valvola anticavitavitazione
185 | Flangia motore 685 [Rete di protezione
230 [Girante 801 | Motore elettrico
320... |Cuscinetto 861... | Semigiunto elastico
330 | Supporto 892... |Spessore
341 | Lanterna motore 900 [Vite T.P.S.E.Il.
353 | Supporto 901... |Vite T.E.
360 | Coperchio di regolazione 901.8 |Bullone T.D.E.
400.9 |Valvola piana 903... |Tappo
411 [ Anello V-Ring 904... |Grano
412 [ Anello O-Ring 914... |Vite T.C.E.l.
421 | Anello di tenuta radiale 920... |Dado
433.2 | Tenuta meccanica 922 | Dado bloccaggio girante
485 | Anello distanziale girante e tenuta meccanica 923... | Ghiera bloccaggio
505... [Anello spallamento 932... |Anello Seeger
507 [Anello paraspruzzi 935 [Anello elastico
554 | Rondella piana 940... |Linguetta
554.1 |Rondella piana Z Ingresso alimentazione

Secondo quanto previsto dalla Direttiva 2012/19/UE riguardante la gestione dei Rifiuti di Apparecchiature Elettriche ed Elettroniche (RAEE)
il gruppo elettropompa (pompa fornita accoppiata a motore elettrico, con motore di fornitura Pompetravaini S.p.A. o del cliente) immesso sul
mercato a partire dal 15 agosto 2018 ricade nel campo di applicazione delle Direttiva. Di conseguenza, conformemente a quanto previsto
dall'art. 14 del della DIRETTIVA 2012/19/UE del Parlamento Europeo del 4 luglio 2012, per i rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche (RAEE), la Pompetravaini S.p.A. € iscritta al Registro AEE al numero: IT19070000011566. (per il mercato italiano).

Il gruppo elettropompa fornito dalla Pompetravaini S.p.A. che debba essere dismesso dall'impiego non deve essere smaltito con i rifiuti
comuni in quanto composto da diversi materiali che possono essere riciclati presso le strutture adeguate. Se non si intende procedere
autonomamente alla gestione della elettropompa presso smaltitori autorizzati & possibile contattare la Pompetravaini S.p.A. che fornira le
informazioni necessarie su come avviare lo smaltimento a norma delle leggi cogenti applicabili.

I ' gruppo elettropompa all’atto dello smaltimento va preventivamente bonificato dal prodotto pompato. Dopo la bonifica il gruppo elettropompa
non € potenzialmente pericoloso per la salute umana e I'ambiente, non contenendo sostanze dannose secondo la Direttiva 2011/65/UE
(RoHS), ma se abbandonato nell’'ambiente ha un impatto negativo sull’ecosistema. L’avvio dell’elettropompa ad un processo adeguato di
smaltimento e recupero dei materiali che lo compongono tutela 'ambiente e contribuisce a limitare il consumo delle risorse disponibili con
un efficace riciclaggio dei materiali.

L’abbandono nell’ambiente della apparecchiatura o lo smaltimento abusivo della stessa sono puniti dallalegge.
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5 - DISEGNI IN SEZIONE TIPICI
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TRMB 25-30 & 25-60 (Grandezza motore: 80 & 90)

O Solo per esecuzione in Acciaio inox
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TRMB 32-50 & 32-75 (Grandezza motore: 90 & 100)
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672.S

400.9

Istruzioni di smontaggio e montaggio delle pompe per vuoto ad anello di liquido con tenuta meccanica TRMB 25-30 + 50-300 - TRVB 40-110 + 50-300



#
0
e}
. Q
— in
2 l cll=ul 4
E:an 3
N~ (o0}
o
Lo ~
™
B S
N
% > >
™
< —
S
o)
< Qg r!
#
N O
— ‘ Lo
o
S Q
o —
ol
Q .
Lo ™
o
o (@)}
™
~
H e
o
—i
o
8‘
/q—
H X
: N
=3 O
LOV ©
o | \8
#
S o}
o}
3 o
o 3 9
>

554.6

TRMB 40-110 & 40-150 (Grandezza motore: 110 & 112)

O Solo per esecuzione in Acciaio inox

Istruzioni di smontaggio e montaggio delle pompe per vuoto ad anello di liquido con tenuta meccanica TRMB 25-30 + 50-300 - TRVB 40-110 + 50-300
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TRMB 40-200 & 50-300 (Grandezza motore: 132)

O Solo per esecuzione in Acciaio inox
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TRVB 40-110 & 150 / C-M in esecuzione “GH - F - RA” (Grandezza motore: 110 - 112 - 132)

O Solo per esecuzione “RA”
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TRVB 40-110 & 150/ C-M in esecuzione “A3”
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TRVB 40-200 & 50-300 / C-M in esecuzione “GH - F - RA” (Grandezza motore: 132)

O Solo per esecuzione “RA”
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POMPA tipo

N° Matricola

Codice CED

Anno di costr.

I:] Interna |:| Esterna

LIQUIDO di esercizio Portata Temperatura
.......................................................................................... msh |.................°C
PESO TOTALE DIMENSIONI MASSIME _ cm RUMORE (rilevato a 1 m)
Y T assssassasaanans . _

X - cm Pressione =..........cccccou... dB(A)

...................... KG. _ Potenza =....................dB(A)
e cm
INSTALLAZIONE SERVIZIO

|:| Intermittente

|:| Area esplosiva |:| .............................. |:| ........................................................................
MOTORE tipo / Forma | N° Fasi N° Giri Corrente assorbita | Potenza installata
........................................................................................... RP | AMP | KW HP
3 . M
Frequenza Tensione Protezione Classe isolamento Potenza assorbita
.............................. Hz |..covvvvinne VO IP v e e KW L HP
APPUNTI

Istruzioni di smontaggio e montaggio delle pompe per vuoto ad anello di liquido con tenuta meccanica TRMB 25-30 + 50-300 - TRVB 40-110 + 50-300

15




LA NOSTRA PRODUZIONE

POMPE CENTRIFUGHE MONOSTADIO

POMPE CENTRIFUGHE MONOSTADIO
A TRASCINAMENTO MAGNETICO

POMPE AUTOADESCANTI CENTRIFUGHE

POMPE AUTOADESCANTI CENTRIFUGHE
A TRASCINAMENTO MAGNETICO

POMPE AUTOADESCANTI CENTRIFUGHE
A TRASCINAMENTO MAGNETICO

POMPE CENTRIFUGHE MULTISTADIO
POMPE PER VUOTO AD ANELLO DI LIQUIDO

GRUPPI AUTONOMI PER VUOTO A RICIRCOLO
TOTALE O PARZIALE DI LIQUIDO

NA5.SM.TRMV.I000 / STAMPATO IN ITALIA
Smontaggio TRMB-TRVB Italiano

a continua ricerca della POMPETRAVAINI ha come obiettivo il miglioramento del prodotto: per questo si riserva il diritto di modificare le caratteristiche senza alcun preavviso.
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pompetravaini

20022 CASTANO PRIMO (Milano) ITALY
Via per Turbigo, 44
ISO 9001 Tel. +39 0331 889000
WwWw.pompetravaini.com
6

Istruzioni di smontaggio e montaggio delle pompe per vuoto ad anello di liquido con tenuta meccanica TRMB 25-30 + 50-300 - TRVB 40-110 + 50-300


http://www.pompetravaini/

